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РЕФЕРАТ

Пояснювальна записка до дипломного проекту на тему «Виробництво 

тампонажних цементів типу III -  Полегшений. Цех помелу цементу. (Комплексний 

проект)»: 89 с., 5 рис., 21 табл., 22 джерел, 3 додатки.

Розроблено проект технологічного процесу помелу цементу сухим способом з 

використання мікрокремнезему у якості полегшуючої добавки та інтенсифікатора 

помелу, розробленого кафедрою хімічної технології композиційних матеріалів 

Національного технічного університету України «Київський політехнічний 

інститут» і «О —196».

В проекті обґрунтовано вибір технологічної схеми помелу тампонажного 

цементу. Приведені характеристики вихідних матеріалів, готового продукту та 

вимоги нормативних документів до матеріалів.

Розраховано матеріальний баланс, механічний баланс, кількість основного та 

допоміжного обладнання.

Наведено схему автоматичного контролю і керування процесом помелу 

тампонажного цементу.

Запропоновано та розроблено низку технологічних рішень з охорони праці. 

Розроблено економіко-організаційну частину проекту.

КЛІНКЕР, ТАМПОНАЖНИЙ ЦЕМЕНТ, МІКРОКРЕМНЕЗЕМ, ТРУБНИЙ МЛИН, 

МАТЕРІАЛЬНИЙ БАЛАНС, МЕХАНІЧНИЙ БАЛАНС, КОНТРОЛЬ 

ВИРОБНИЦТВА, АВТОМАТИЧНЕ РЕГУЛЮВАННЯ ВИРОБНИЦТВА, 

ЕКОНОМІКО-ОРГАНІЗАЦІЙНИЙ РОЗРАХУНОК, ОХОРОНА ПРАЦІ.



ABSTRACT

Explanatory note on degree Projects "Production of oil-well cement type 111 - Lite. 

Cement grinding plant. (Combined Project) 89 p., 5 fig., 21 tab., 25 references, 

3 appendices.

The project of technological cement grinding process by dry process with using of 

silica fume as facilitating additives and grinding aids “O -  196” developed by the 

Department of Chemical Technology of composites of the National Technical University 

of Ukraine.

In the project justified the choice of the technological scheme of grinding oil-well 

cement. The characteristics of the starting raw materials, finished product and regulatory 

requirements for materials.

Calculated mass balance, mechanical balance, the number of main and auxiliary 

equipment.

The scheme of automatic control and management of process of grinding oil-well 

cement are represented.

Proposed and developed a range of technology solutions for health and safety. The 

economic and organizational part of the project are developed.

CLINKER, OIL WELL CEMENT, SILICA FUME, A BALL MILL, MATERIAL 

BALANCE, MECHANICAL BALANCE, PRODUCTION CONTROL, 

AUTOMATION AND ADJUSTMENT OF PRODUCTION, ECONOMIC AND 
ORGANIZATIONAL CALCULATIONS, OCCUPATIONAL HEALTH.
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